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Tekuty kov — 5 minutovy =

Epoxidové pryskyfice — lepidla WIKO jsou rychle tvrdnouci
dvoukomponentni systém, ktery ma Siroké spektrum pouZiti v oblasti i
vyroby, montaze a oprav.

Zajistuje spojeni rozdilnych materialu, které se vyznacuje vysokou
pevnosti v tahu a vysokou razovou pevnosti stejné jako vynikajici
rezistenci vd¢i zménam a odlupovani. Tekuty kov WIKO se na
z4akladé své kovové barvy idealné hodi k lepeni a vyplfiovani
poskozenich stavebnich dill a oprav Stérbin.

Velikost obalt Oznaceni
Stiikacka 25 mL EPOM5.S25
Kartuse 50 ml EPOM5.K50
Kartuse 400 ml EPOM5.K400
Oblast pouziti

® Pro spolehlivé slepeni riiznych materiall, stejné jako pro vyplfiovani a nanaseni vrstev na pfiklad u chybnych vrtani,
srazenych hran,dér a drazek.

® Vynikajici lepici sila u fady materiall jako je hlinik, méd, ocel, mosaz, beton, FK/SMC (kompozitni izolanty), dfevo,
sklo, umélé hmoty, keramika, lakovany kov, grafit, polyuretan, galvanizované kovy, tvrzené umélé hmoty atd.

Vlastnosti

® Jednoduché pouziti dvousloZzkového epoxilepidla.
® Bez problém( Ize brousit a lakovat.s

® PlIného slepené se dosahne po 2 — 3 hodinach.

® Kovové zabarvenis

® 7% podil kovu.

Fyzikalni vlastnosti

Barva pryskyfice bila

Barva tvrdidla: Cerna

Barva (po smichani) kovova

Viskozita (po smichani) 25.000 — 35.000 mPas
Pomér michani: 01:01:00

Doba zpracovani: cca. 4 - 6 minut

Doba tvrzeni: cca. 2 - 3 hodiny
Specificka vaha: 1.30 g/lcm2

Podil pevné &asti: 100,00%

Teplotni stalost: -40°Caz+120°C
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Tekuty kov — 5 minutovy

Fyzikalni vlastnosti (v pevném stavu)

Shorova tvrdost:
Pevnost ve stfihu:
Pevnost ve smyku:
Ocel (opiskovana):
Hlinik (opiskovany):

Drevo:

Elektrické vlastnosti

Tepelna vodivost:
Koeficient tepelné roztaznosti
Dielektricka pevnost

Pfechodovy odpor

Chemicka stalost:

78 -80

14 - 18 N/mm2
3-5N/mm2

5 N/mm2

15 N/mm2

5 N/mm2

0.1
60-120x 10 E
50-90
3-5x10E
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(ASTM D 2240)
(DIN 53283)

(ISO 4578)

Pevnost ve smyku, ISO 4587

(
(
(
(

W/mK)
1/k)
kv/mm)
OHM/cm)

Chemicka stélost epoxidového lepidla byla testovana tak, Ze spojeni hlinik/hlinik bylo po 7 dennim vytvrzeni pfi 25 C

ponofeno do nize uvedenych latek a byla testovana tahova pevnost ve smyku.

Benzin

Kyselina octova (10%)
Xylen:

Mazaci olej

Parafin

Voda pfi 23 C

Voda pfi 90 C

19 N/mm2
19 N/mm2
14 N/mm2
15 N/mm2
15 N/mm2
15 N/mm2
15 N/mm2
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Priprava lepenych ploch:

Plochy, které maji byt slepeny, musi byt v kazdém pfipadé zbaveny prachu, oleje, maziv a jinych necistot. Na kazdé
lepené ploSe, i kdyZ vypada velmi Cisté, zGstavaji zbytky téchto latek. V téchto pfipadech pouzivejte odpovidajici WIKO
Cistic, tak zajistite idealni pribéh lepiciho procesu.

Pouziti

Pfed pouzitim provedte kratky aplikaéni test na vhodném testovacim kuse. Po smichani je tfeba lepici hmotu ihned
nanést na plochy, které maji byt slepeny. Rohové spoje je tfeba podepfit. Maximalni lepici sily dosahnete nanesenim
lepici latky ve vrstvé o sile 0,13 mm.

Skladovani a trvanlivost

Trvanlivost sloZek A a B v neotevienych nadobach je 12 mésicl pocinaje datem expedice od firmy GLUETEC. U této
trvanlivosti se predpoklada, Ze skladovani probiha pfi teplotach v rozmezi +13°C az +27°C. Pfi skladovani pfi teplotach
nad +27° muze byt trvanlivost dilem vyznamné zkracena. Skladovani a pfeprava pfi teplotach nad +38°C muaze mit za
nasledek zni€eni slozky B a je tfeba takovémuto nakladani bezpodminecné zamezit. Trvanlivost obou slozek Ize
skladovanim pfi odpovidajicich nizkych teplotach (mezi +10°C a +18°C) vyznamné prodlouzit.

Pozor: bezpodmine¢né chrarite pred mrazem.

Udaje pouZité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouZiti vyrobk( vychazeji z nadich zkusenosti a
nejnovéjsich poznatkl. Protoze materialy mohou byt velmi rozdilné a my na né nemame zadny vliv a taktéZ na pracovni podminky,
doporucéujeme provedeni dostateénych vlastnich pokust, aby byla potvrzena vhodnost vyrobkl. Zaruka nemize byt oddvodnéna ani
témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou. Pov§imnéte si také prosim nasich udaju v bezpe€nostnim listu.
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